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زمانی که  بنابراین،  می گردد؛  صفحات  این  سطح  کل  روی  یکنواخت  تنش 
این صفحات شکل دهی می شوند، هیچ  گونه تغییر شکل یا تاب  برداشتگی بر 
روی این صفحات نیست. شکل 10 مقادیر توزیع تنش را در بیشترین نیروی 
شکل دهی نشان می دهد. تنش های اعمالی در فرآیند استمپ اصلاح  شده به 
سطح این صفحات به حدی است که زمانی که دو کفه قالب به یکدیگر رسیده 
و ورق بین دو کفه قرار دارد، سبب پارگی ورق نمی گردد. یا به  عبارتی  دیگر 

بیشینه تنش های اعمالی از تنش شکست ورق کمتر است.

صفحات دوقطبی فلزی تولیدشده- 6- 4
شکل دهی  فرآیند  با  سالم  دوقطبی  صفحات  تولید  پژوهش  این  هدف 
نمایش  را  تولیدی  صفحات  این  مشخصات   3 جدول  می باشد.  استمپینگ 
می دهد. لازم به ذکر است که مشخصات ذکرشده در این جدول، نشان دهنده 
استمپینگ  شکل دهی  فرآیند  از  که  می باشد  آمده  به  دست  مقادیر  بهترین 
به  دست آمده است. لذا این صفحات قابلیت استفاده در مجموعه پیل سوختی 

را دارد.

جمع بندی- 5
صفحات  کانال های  شکل دهی  روی  پرس  نیروی  اثر  مقاله،  این  در 
دیدگاه  از  الگو  پیچیده ترین  که  موازی  مارپیچ  الگوی  با  فلزی  دوقطبی 
محدود  اجزای  شبیه سازی  و  تجربی  موردبررسی  می باشد،  شکل پذیری 
قرارگرفته است. برای تولید صفحات دوقطبی موردنظر از فرآیند شکل دهی 
استمپ اصلاح  شده استفاده شده است. در این پژوهش، با توجه به برگشت 
صفحات  ریب  و  کانال  تختی  عدم  و  پهنا  شکل دهی،  از  پس  ورق  فنری 
در  است.  قرارگرفته  موردبررسی  متفاوت  شکل دهی  نیروهای  در  تولیدشده 
دچار  پیل سوختی  عملکرد  شکل دهی،  تلورانس های  رعایت  عدم  صورت 
اختلال شده و بازدهی پیل سوختی کاهش می یابد. نتایج این پژوهش نشان 
داد که افزایش نیروی شکل دهی در فرآیند استمپینگ اصلاح  شده، برخلاف 
و  قالب  گوشه های  پرشدگی  موجب  انعطاف پذیر،  شکل دهی  فرآیندهای 
عدم  میزان  همچنین،  می گردد.  ریب  و  کانال   پهنای  افزایش  آن  درنتیجه 
تلورانسی  بازه  در  فرآیند  این  در  نیز  ورق  فنری  برگشت  از  حاصل  تختی 
مطلوب قرارداشته و این صفحات می توانند به عنوان صفحات دوقطبی فلزی 

در پیل سوختی مورداستفاده قرار گیرند.
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